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Debica, dnia 01.07.2014r

Ogélne warunki handlowe dla klientéw instytucjonalnych
dotyczace zabezpieczen antykorozyjnych stosowane przez Weldon Sp. z o.o.
obowigzujace od dnia 01.07.2014 roku

1. magania techniczne dotyczace materi awanego procesowi cynkowania ogniowego.

1. Konstrukcja dostarczona przez Zamawiajacego do cynkowania ogniowego powinna odpowiadad
nastepujacym warunkom:

1.1. Spoiny powinny by¢ wykonane metoda pétautomatyczng w ostonie gazéw ochronnych. Nie zaleca
sie spawania elektrodg otulona, ze wzgledu na ztg jako$¢ powtoki cynkowej na spoinach. W
przypadku spawania elektroda nalezy doktadnie usunaé zuzel spawalniczy w celu zminimalizowania
wad powtoki.

1.2. Powierzchnia konstrukcji powinna by¢ wolna od: zawalcowan, zgorzelin, odpryskéw po spawaniu,
ostrych krawedzi, zanieczyszczern farbami, olejami, emulsjami oraz innymi materiatami
stosowanymi przy trasowaniu, znakowaniu, spawaniu, wierceniu, itp.

1.3. Powierzchnie po cieciu palnikiem acetylenowym, plazma lub laserem powinny by¢ oszlifowane, a
ostre krawedzie stepione.

1.4. Elementy konstrukcyjne powinny posiada¢ odpowiednie otwory technologiczne do odpowietrzenia,
swobodnego przeptywu cynku zewnatrz i wewnatrz elementu oraz do podwieszenia, (moga by¢
przyspawane uchwyty z blachy z otworami).

Minimalna wielko$é i ilos¢ otworéw w zaleznoséci od przekroju profili podana zostata w tabeli:

Najmniejsza $rednica otworu w
Wymiary profilu zamknietego w mm mm odpowiednio dla liczby
otwordw
O — |, 2 4
mniejszy niz:

15 15 20 x 10 8

20 20 30x 15 10

30 30 40 x 20 12 10

40 40 50 x 30 14 12

50 50 60 x 40 16 12 10
60 60 80 x 40 20 12 10
80 80 100 x 10 20 16 12
100 100 120 x 80 25 20 12
120 120 160 x 80 30 25 20
160 160 200 x 120 40 25 20
200 200 260 x 140 50 30 25

1.5: Nledopuszczalne sq zamkniete przekroje skrzynkowe i powierzchnie naktadajace sie wigksze niz
400cm?. W przypadku powierzchni spawanych na zaktadke, spoina powinna by¢ szczelna ze
wszystkich stron, (spawana dookota), a naktadki szczelnie przylega¢ do konstrukcji. Jesli
powierzchnie naktadajace sie sg wieksze niz 400cm? nalezy dodatkowo wykonaé w naktadkach
otwory odpowietrzajace. Przekroje skrzynkowe oraz powierzchnie naktadajace si¢ mogq
spowodowac uszkodzenie konstrukcji - pgkanie spoin.

1.6. Kazdy element konstrukcyjny powinien sktadac sie z jednego gatunku stali.

1.7. Jako$¢ powtoki cynkowej uzalezniona Jest od skfadu chemicznego stali. Zawarto$¢ krzemu w stali
powinna wynosi¢ ponizej 0,03% lub miesci¢ sie w przedziale od 0,14% do 0,25%.

1.8. Konstrukcje nie powinny posiada¢ matych szczelin lub wnek. Spoiny powinny by¢ szczelne i

zamkniete wokét elementu, poniewaz w przeciwnym przypadku moga po cynkowaniu wyptywac z
nich resztki topnika i kwasu pogarszajac jako$¢ powtoki, (tzw. ,krwawe wycieki”).

1.9. Maksymalne wymiary konstrukcji przeznaczonej do cynkowania nie powinny przekraczac:
dtugodci 6500mm, szerokosci 1400mm oraz wysokoéci 2400mm; maksymalny cigezar jednostkowy
nie powinien przekraczac 3 ton.

1.10. Naddatek wymiarowy dla otworéw pod $ruby powinien wynosi¢ 1-2mm.
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W przypadku dostarczenia elementéw niespetniajacych warunkéw podanych w punkcie 1.2, 1.3, 1.4, 1.5
Wykonawca zawiadomi o tym fakcie Zamawiajacego i w porozumieniu z nim moze wykona¢ dodatkowe
prace, obcigzajac go poniesionymi kosztami lub odstapi¢ od realizacji zlecenia do momentu spetnienia
przez Zamawiajacego warunkéw podanych w punkcie 1.2, 1.3,1,4, 1.5.

Pracami dodatkowymi w rozumieniu pkt 2 sa w szczegdélnodci: usuwanie starych powtok malarskich,
usuwanie starych warstw cynku, oleju, ttuszczu, obrébka strumieniowo-$cierna, dodatkowe wykonywanie
otworéw technologicznych, prostowanie, cynkowanie elementéw ponadgabarytowych (przekraczajacych
wymiary podane w pkt 1.9).

2. Dostawa i trans wyrobéw.

2.1

2:2

2.3

2.4

2.5

2.6

2./

2.8

2.9

Zleceniodawca dostarcza wyroby do cynkowania i odbiera po cynkowaniu transportem wtasnym lub
zleconym, swoim staraniem i na wtasny koszt i ryzyko, w terminie uzgodnionym z Wykonawca o ile nie
ustalono inaczej.
Zmiana terminu dostawy (spdznienie), dokonana jednostronnie przez Zleceniodawce bez uzgodnienia z
Wykonawca, uprawnia Wykonawce do zmiany terminu wykonania ustugi, stosownie do mozliwosci
wynikajacych z wykonywania zleceri innych Zleceniodawcow.
Wyroby w trakcie transportu, zaréwno do jak i z Ocynkowni Dgbica powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed ocieraniem i uszkodzeniem. Dla zachowania wysokiej estetyki powtoki cynkowej
wskazane jest zabezpieczenie transportu plandeka przed wplywem warunkéw atmosferycznych i
drogowych (np. deszcz, btoto, solanka).
Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnoéci za uszkodzenia lub zniszczenie wyrobow powstate w
transporcie.
Jezeli termin wykonania ustugi nie zostat okreslony na pi$mie jako jednoznacznie wigzacy Wykonawca
powinien wykonac ustuge w terminie:
- do 20-u dni roboczych od daty otrzymania elementéw - dot. zleceri cynkowania ogniowego, z
zastrzezeniem przediuzenia wskazanego terminu z przyczyn technicznych, po powiadomieniu
Zamawiajacego.
Termin wykonania ustugi uwaza sie za dotrzymany, jezeli przed jego uplywem Zamawiajacy zostat
poinformowany o gotowosci do odbioru elementéw poddanych zabezpieczeniu antykorozyjnemu.
Jezeli terminowe wykonanie ustugi nie jest mozliwe z powodu sity wyzszej lub jakiejkolwiek innej
przyczyny, ktérej nie mozna byto przewidzie¢ ani unikna¢ pomimo zachowania nalezytej starannosci,
Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o zaistniatym fakcie i uzgodni z nim nastepny termin odbioru
elementdw.
Z tytulu odstapienia od umowy przez Wykonawce z przyczyn zawinionych przez Wykonawce, z
wyjatkiem okolicznoéci okreslonych w punkcie 3.5, Wykonawca zaptaci Zamawiajacemu karg umowna w
wysokoéci 5% wynagrodzenia umownego za niezrealizowana czg$¢ ustugi.
Z tytutu odstapienia od umowy przez Zamawiajacego z przyczyn niezawinionych przez Wykonawce,
Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy kare umowna w wysokosci 5% wynagrodzenia umownego za
niezrealizowana czes¢ ustugi.

2.10 Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy kare umowna w wysokosci 5% wynagrodzenia umownego w

przypadku odstapienia Wykonawcy od umowy z przyczyn za ktére Zamawiajacy ponosi
odpowiedzialnos¢.

2.11 W przypadku zwioki w wykonaniu ustugi, odpowiedzialno$¢ Wykonawcy ogranicza sig wytacznie do

wartoéci przyjetego zlecenia.

2.12 Zamawiajacy i Wykonawca uprawnieni sa dochodzi¢ odszkodowania uzupetniajacego na zasadach

ogdinych kodeksu cywilnego w przypadku poniesienia szkody przewyzszajacej wartos¢ zastrzezonych
kar umownych.

2.13 Elementy przekazane Wykonawcy do zabezpieczenia antykorozyjnego powinny by¢ dostarczane wraz ze

specyfikacja okreslajaca: nazwe elementu, wymiary, ilos¢ sztuk i szacowany cigzar catkowity.

2.14 lloé¢ sztuk oraz ciezar catkowity okreslony przez Zamawiajacego nie sg dla Wykonawcy wiazace.

Wykonawca dokona zwazenia elementéw na wadze zainstalowanej na jego terenie i zastrzega sobie
prawo do weryfikacji ilodci sztuk i ciezaru podanego w specyfikacji, co potwierdzi na dokumencie
.Protokét przyjecia konstrukcji”.

2.15 Zamawiajacy dostarcza | odbiera elementy po zabezpieczeniu antykorozyjnym wtasnym transportem

samochodowym. Sposéb pakowania elementdéw nalezy przystosowac do roztadunku urzadzeniami
dzwigowymi lub wézkiem widtowym stosujac przektadki drewniane, jarzma. Elementy drobne powinny
by¢ pakowane w pojemniki dostarczone przez Zamawiajacego wraz z dostawa elementow.

2.16 Przyjecie i odbiér elementéw odbywa sie na pierwszej i drugiej zmianie - od godz. 6:00 do 21:00, od

poniedziatku do piatku. Przyjecia poza tym zakresem czasowym nalezy indywidualnie uzgadniad.

2.17 Z przyczyn okreélonych w pkt 1, a takze opdznienia zawinionego przez Zamawiajacego, Wykonawca

moze odstgpi¢ od umowy.
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i warunki ptatnosci za §wiadczone ustugi.

Wynagrodzenie za ustugi zabezpieczenia antykorozyjnego $éwiadczone przez Wykonawce wyrazane jest
wylacznie w walucie polskiej (PLN), za$ w przypadku Swiadczenia ustug klientom zagranicznym w
walucie EUR.

Cena za zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych jest ustalana na bazie loco Magazyn
Wykonawcy wg masy konstrukcji po ocynkowaniu i nie obejmuje kosztéw opakowania specjalnego,
transportu (frachtu), ubezpieczenia, podatku VAT, a takze innych dodatkowych kosztow.

Za dodatkowym wynagrodzeniem Wykonawca moze podjac sie opakowania specjalnego oraz transportu
elementéw na wskazany przez Zamawiajacego adres.

Cena za ustuge zabezpieczenia antykorozyjnego jest ceng umowna i wstepnie jest okreslana na
podstawie informacji otrzymanych na pismie lub telefonicznie od Zamawiajacego.

Wykonawca zastrzega sobie prawo do korekty uzgodnionej ceny w przypadku, gdy rodzaj powierzonego
towaru, jego ilo$é, ciezar lub materiat, z ktérego zostat on wytworzony nie sa zgodne z danymi
zawartymi w zapytaniu ofertowym lub zaméwieniu sktadanym przez Zamawiajacego, przedstawionym
na piémie lub telefonicznie. W szczegélnosci zmiana ceny moze nastapi¢ po dokonaniu kontroli wagi
dostarczonego towaru oraz rodzaju dostarczonego asortymentu.

Wykonawca zastrzega sobie prawo do korekty uzgodnionej ceny w przypadku, gdy nastapia zmiany
ceny kosztéw wytworzenia np. kosztéw materiatéw, nosnikéw energii. O powyzszym zamiarze
Wykonawca poinformuje Zamawiajacego przynajmniej na dwa tygodnie przed planowang zmiang. W
przypadku nie wyrazenia zgody przez Zamawiajacego w terminie 7 dni od powiadomienia, Wykonawca
ma prawo odstapi¢ od umowy.

W przypadku dostawy transportu nie spetniajacego wymogéw zawartych w punkcie 1 Wykonawca moze
doliczyé optate stata za tzw. trudny roztadunek w wysokoéci 300 zt netto za kazda jednostke
transportowa.

Kazda partia elementéw odbieranych po zabezpieczeniu antykorozyjnym przez Zamawiajacego bedzie
fakturowana zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zamawiajacy upowaznia Wykonawce do wystawiana faktur VAT za ustuge zabezpieczenia
antykorozyjnego bez podpisu Zamawiajgcego.

Termin zaptaty naleznoéci powinien nastapi¢ zgodnie z terminem podanym na fakturze. Jakiekolwiek
reklamacje lub roszczenia wzgledem Wykonawcy nie wstrzymuja terminu zaptaty.

Za termin zaptaty uwaza sie termin wplywu $rodkéw na konto Wykonawcy.

Koszty przelewu bankowego i inne wydatki zwiazane z zaptata ponosi Zamawiajacy i nie moga one
pomniejsza¢ naleznosci za ustugi wykonane przez Wykonawce.

Uiszczenie naleznosci za pomoca czeku lub weksla jest mozliwe tylko wtedy, gdy taki sposéb zaptaty
zostat wczesniej uzgodniony z Wykonawca.

W przypadku uiszczenia nalezno$ci, dokonanego w sposéb okreslony w pkt 3.12, wszelkie koszty
zwigzane z zaptata obcigzaja Zamawiajacego.

Platnoé¢ dokonana przy pomocy weksla lub czeku powoduje wygasniecie wierzytelnosci dopiero
woéwczas, gdy Wykonawca moze dysponowac kwotq pienigzna okreslong na wekslu lub czeku.

W przypadku opéznienia w zaptacie, Wykonawca ma prawo do naliczania Zamawiajacemu odsetek za
nieterminowe regulowanie naleznosci w wysokosci ustawowej.

Wykonawca moze okreélié limit kredytu kupieckiego, ktérego przekroczenie moze spowodowa¢ odmowe
przyjecia zlecenia jak i odstapienie od przyjetego a niewykonanego zlecenia z wytacznej winy
Zamawiajacego.

4. Prawa zabezpieczajace

4.1

4.2

4.3

Na elementach przekazanych Wykonawcy do zabezpieczenia antykorozyjnego ustanawia sig¢ prawo
zastawu, zabezpieczajace wierzytelnosci Wykonawcy wobec Zamawiajacego, powstate w wyniku ich
wspdtpracy gospodarczej.

Wykonawca uprawniony jest do wykonywania prawa zastawu poprzez osobistg sprzedaz przedmiotéw
obcigzonych, po jednokrotnym, pisemnym wezwaniu Zamawiajacego do zaptaty, jezeli Zamawiajacy nie
dokona ptatnosci w wyznaczonym dodatkowym terminie.

Wykonawcy przystuguje réwniez prawo zatrzymania elementéw przekazanych mu do zabezpieczenia
antykorozyjnego przez Zamawiajacego az do chwili zaspokojenia roszczeri przystugujacych Wykonawcy.

5. 0Odbié menté

54
5.2

53

Odbiér elementéw odbywa sie na pierwszej i drugiej zmianie - od godz. 6:00 do 21:00, od poniedziatku
do piatku. Odbiory poza tym zakresem czasowym nalezy indywidualnie uzgadniac.

Po otrzymaniu informacji o zrealizowanym zleceniu Zamawiajacy jest zobowigzany niezwtocznie
dokona¢ odbioru elementéw poddanych zabezpieczeniu antykorozyjnemu.

Odbioru elementéw mozna dokonywaé tylko po okazaniu upowaznienia wystawionego na nazwisko
osoby odbierajacej. Stosowne upowaznienie do odbioru elementéw mozna przesta¢ faksem.
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5.4 Jezeli Zamawiajacy nie dokona odbioru najpézniej w ciggu pieciu dni roboczych po otrzymaniu
informacji o zrealizowaniu ustugi lub jezeli nie uzgodni terminu odbioru elementéw uwaza sig, ze popadt
on w opdznienie wraz z uptywem pigtego dnia roboczego po odebraniu informacji o realizacji ustugi.

5.5 Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy kare umowna w wysokosci 1% wartosci wynagrodzenia umownego za
kazdy dziert opdznienia Zamawiajacego w odbiorze elementéw konstrukcji stalowej naliczona od dnia
piatego po otrzymaniu informacji o zrealizowaniu ustugi lub od dnia oznaczonego w umowie.

5.6 Wpykonawca nie odpowiada za utrate, zniszczenie lub uszkodzenie elementéw spowodowane sitg wyzsza,
w szczegélnosci: pozarem, uderzeniem pioruna, powodzig, zalaniem itp. W zwiazku z tym, od woli
Zamawiajacego zalezy ubezpieczenie sie od takiego ryzyka.

5.7 Z wylaczeniem pkt 5.3 Wykonawca ponosi ryzyko przypadkowej utraty lub uszkodzenia elementéw od
chwili przekazania ich Wykonawcy do chwili ich odbioru przez Zamawiajacego.

5.8 W przypadku powierzania do zabezpieczenia antykorozyjnego przedmiotéw o szczegdlnej wartoéci
zabytkowej, pamiatkowej, itp. Zamawiajacy jest zobowigzany okresli¢ warto$é tych przedmiotéw w
zamowieniu. Przy braku takiej informacji Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é do wartosci rynkowej
konstrukciji.

6. Gwarancja i rekojmia

6.1 Wykonawca udziela gwarancji na okres 2-5 lat, na zabezpieczenie antykorozyjne na zasadach
okreslonych w zataczonych warunkach gwarancji z dnia 01.07.2014 r. Podstawa dochodzenia roszczer z
tytutu gwarancji, jest okreslenie w zamoéwieniu kategorii korozyjnodci $rodowiska w ktédrym bedzie
eksploatowana powtoka cynkowa.

6.2 Zamawiajacy zobowigzany jest oznakowac elementy w sposéb trwaty w miejscu widocznym po
zmontowaniu konstrukcji wg nizej podanego kodu: rok dostawy, miesigc dostawy np. 13/1 co oznacza
2013 rok/ styczen.

6.3 W razie niespetnienia wymogdw pkt. 6.1 i 6.2 obowigzuje gwarancja 12 miesieczna.

6.4 Okres gwarancji rozpoczyna sie od daty odbioru elementéw.

6.5 Zgloszenie przez Zamawiajacego ujawnionych usterek winno by¢ dokonane w ciggu 2 dni po wykryciu
usterek pod rygorem utraty praw wynikajacych z gwarancji.

6.6 Do usterek zalicza sie réwniez niekompletno$é elementdéw poddanych zabezpieczeniu antykorozyjnemu.

Zamawiajacy w razie stwierdzenia niekompletnosci elementéw odebranych po zabezpieczeniu
antykorozyjnym, natychmiast powiadamia Wykonawce, ktéry ustali sposéb zatatwienia niekompletnoéci
dostawy. Odpowiedzialno$¢ za brak elementéw spoczywa na Wykonawcy. Faktyczna iloé¢ elementdw
jest udokumentowana w ,Protokole przyjecia konstrukcji” sporzadzonym przez Wykonawce.,

6.7 Przed potwierdzeniem uznania reklamacji Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia badania
zgtoszonej usterki, w celu okreslenia jej przyczyn.

6.8 Wykonawca jest zobowigzany wywiazac si¢ z obowigzkéw dot. reklamacji nie pdzniej jednak niz w
terminie 14 dni roboczych od momentu potwierdzenia uznania reklamacji.

6.9 Jezeli naprawa reklamacyjna napotyka trudne do przezwycigzenia przeszkody, w tym takze techniczne,
to termin okreslony w pkt 6.8 ulega przediuzeniu i zostaje uzgodniony pomiedzy Wykonawca |
Zleceniodawca,

6.10 Zmiany konstrukcyjne elementéw dokonane po zabezpieczeniu antykorozyjnym powoduja utrate praw
do gwarancji.

6.11 Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powierzchni elementéw spowodowanych nadmiernie diugim ich
sktadowaniem przez Wykonawce.

6.12 Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci z tytutu gwarancji, rekojmi, jak réwniez z tytutu nienalezytego
wykonania, jezeli usterki powlok zostaty spowodowane wytacznie wada zastosowanego materiatu, z
ktérego zostata wykonana konstrukcja.

6.13 Wytacza sie uprawnienie Zamawiajacego wynikajace z rekojmi za wady, do odstapienia od umowy, za$
roszczenie o obnizenie ceny ogranicza sie do sumy 15% wartosci ceny.

7. Warunki szczegoétowe cynkowania oghioweqgo

7.1 Wykonawca gwarantuje ocynkowanie ogniowe zgodne z norma PN-EN ISO 1461 w jej aktualnie
obowigzujacej wersji.

7.2 Zamawiajacy przy zleceniu cynkowania elementéw ruchomych, ktére powinny byé doktadnie i szczelnie
dopasowane do pozostatych elementéw maszyn lub urzadzen jest zobowigzany do pisemnego
poinformowania o tym fakcie Wykonawcy.

7.3 Wpykonawca nie ponosi odpowiedzialnoéci za odksztatcenia, ktérym ulegt element podczas procesu
cynkowania na skutek wyzwalania si¢ naprezen materiatowych i spawalniczych (temp. kapieli ~ 450
stopni C). Prostowanie elementdéw oraz kalibrowanie otwordw, gwintéw, Zamawiajacy wykona we
wiasnym zakresie lub moze zleci¢ wykonanie tej ustugi Wykonawcy.

7.4 Wykonawca nie odpowiada za odchylenia w zakresie wymiaréw i dopasowywania elementéw.

7.5 Zbiorniki, zamkniete kadzie, zamkniete komory, inne zamkniete elementy konstrukcyjne, w
szczeg6lnosci w konstrukcjach rurowych powinny posiadaé odpowiednie otwory technologiczne.
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Potozenie i sposéb wykonania otworéw nalezy uzgodni¢ z Wykonawca. Jeéli element przekazany
Wykonawcy do cynkowania zawiera substancje palne, Zamawiajacy jest zobowiazany do ich catkowitego
usunigcia przed wystaniem do Wykonawcy. W przeciwnym przypadku Zamawiajacy ponosi petng
odpowiedzialno$¢ za wszelkie szkody wywotane swoim zaniechaniem.

Wykonawca zastrzega sobie prawo do wstrzymania sig¢ z wykonaniem ustugi bez zadnych negatywnych
dla siebie konsekwencji prawnych, jezeli Zamawiajacy nie dopetnit obowiazkéw przewidzianych w 7.5.
Wszystkie stale konstrukcyjne przedstawione w normach ISO, DIN, ASTM, PN mozna ocynkowaé
ogniowo, Jednak ]akosc uzyskiwanych na nich powtok cynkowych (po&ysk gtadkos¢, grubosé,
przyczepnosc itp.) jest rozna i zalezy od sktadu chemicznego tych stali; w szczegdinoéci od zawartoéci w
nich wegla (C), fosforu (P) i krzemu (Si). Zawarto$¢ wegla (C) i krzemu (Si) w stali nie moze
przekracza¢ tacznie 0,5%. Do cynkowania stosuje sig stal o zawartoéci krzemu ponizej 0,03% (przy
sumarycznej zawartosci krzemu i fosforu nie przekraczajacej 0,045% ) lub w przedziale 0,14% do
0,25%.

Wykonaweca nie ponosi odpowiedzialnosci: za wyglad, grubosé, przyczepnoéé oraz plastycznosé
powtoki cynkowej w przypadku gdy nie sa spetnione kryteria opisane w pkt 7.7 za ujawnione po
ocynkowaniu wady powierzchni stali np.: zawalcowania, rysy traserskie, zeszlifowania, pory, odpryski

spawalnicze, wadliwe spoiny.

8. Postanowienia kohcowe

8.1 Zmiany postanowiert zawartych w niniejszych warunkach dokonujg Strony w formie pisemnej pod
rygorem niewaznosci.

8.2 W sprawach nieuregulowanych postanowieniami Ogélnych Warunkéw Handlowych beda mialy
zastosowanie przepisy Kodeksu Cywilnego.

8.3 Ewentualne spory wynikte ze stosowania Ogdlnych Warunkéw Handlowych strony beda prébowatly
rozstrzygna¢ polubownie. W przypadku nie dojscia do ugody, spory beda podlegaly pod rozstrzygniecie
wiadciwego sadu powszechnego dla siedziby Wykonawcy.

8.4 Wszelkie umowy realizowane beda po dokonaniu pisemnego potwierdzenia ich przez Zamawiajacego i
Wykonawce.

8.5 Oferty kierowane przez Wykonawce do nieokreslonego blizej kregu odbiorcéw nie sg dla niego wiazace i
w kazdej chwili mogg by¢ przez Wykonawce cofniete lub zmienione.

8.6 Odmienne warunki umowy proponowane przez Zamawiajacego obowiazuja tylko wowczas, gdy zostaty
zaakceptowane przez Wykonawce w sposéb jednoznaczny i na pismie. Dotyczy to w szczegdlnosci
dodatkowych zastrzezerh umownych dokonywanych telefonicznie lub w inny sposéb, a takze uzgodnien
bezposrednio dokonywanych z pracownikami Dziatu Handlu (Wykonawcy).

8.7 W umowach dot. zabezpieczenn antykorozyjnych obowigzuje norma PN-EN ISO 1461 (cynkowanie
ogniowe). W przypadkach wymagan szczegdlnych wykraczajacych poza ustalenia zawarte w w/w normie
wymagane jest szczegdtowe uzgodnienie warunkéw wykonania i odbioru powtok.

8.8 Wykonawca posiada Zintegrowany System Zarzadzania wg wymagan PN-EN ISO 9001, PN-EN ISO
14001; PN-N-18001, AQAP 2110 Zamawiajacy jest zobowigzany do przestrzegania wynlkajqcych z tych
norm przepiséw BHP oraz ochrony srodowiska.

8.9 Wewnetrzny System Kontroli (WSK) jest najwazniejszym narzedziem zapobiegania transferom do
niewtasciwych odbiorcéw uzbrojenia, sprzetu wojskowego, towardw, technologii, ustug i wiedzy
podwojnego zastosowania. Wykonawca ostrzega przed konsekwencjami prawnymi przy nieswiadomym i
$wiadomym tamaniu prawa wg Rozporzadzenia Rady (WE) nr 428/2009 z dnia 5 maja 2009 r.
ustanawiajacego wspdlnotowy system kontroli wywozu, transferu, po$rednictwa i tranzytu w odniesieniu
do produktéw podwdjnego zastosowania Dz.U. UE 2009 r. L 134 oraz Ustawy z dnia 29 listopada 2000r.
o obrocie z zagranicag towarami, technologiami i ustugami o znaczeniu strategicznym dla bezpieczeristwa
panistwa, a takze dla utrzymania miedzynarodowego pokoju i bezpieczeristwa (Dz.U. 2004 r. nr 229,
poz. 2315 z pézn. zm.).

8.10 Dane techniczne zawarte w katalogach reklamowych maja charakter orientacyjny. Wykonawca
zastrzega sobie prawo do ich zmiany w kazdej chwili.
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